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[HEMELAM G R TOME TN CONTROLLING

Bedienung der Steuerung allgemein

Bitte beachten Sie, dass mit der Bedienung die Anlage gesteuert wird. Jeder Tastendruck muss wohl
liberlegt sein. Fiir Schaden, die aus Fehlbedienung an der Anlage entstehen, ist jeder Bediener selbst
verantwortlich.

Viele Eingaben sind verfahrenstechnisch sensibel und daher passwortgeschiitzt.
Um diese Eingaben vornehmen zu kdnnen, werden sie aufgefordert, sich korrekt anzumelden. Nur
wer im Besitz der giiltigen Anmeldedaten ist, kann hier Anderungen vornehmen. Mach 15 min erfolgt
ein automatischer LOG_OUT. W

A
=

Technische Hinweise

Bitte stellen Sie zunachst sicher, dass folgende Voraussetzungen erfillt sind:
- die Netzspannung anliegt :
- der Hauptschalter eingeschaltet ist und
- die NOT-AUS Taster entriegelt sind.

Das System arbeitet weitgehend wartungsfrei, jedoch miissen,die
beachtet werden. '
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ENGHAERRG AUTOAMATIONR CORTRDLLING

Display

Die Anlage wird (iber ein Bediengerat KTP 700 bedient. Das Bediengerat zeigt alle Zustdnde der Anlage
an. Ist dies nicht der Fall, iberpriifen sie bitte die Spannungsversorgung des Bediengeréts.

f_{iggl Auftrag 03.01.2015 17:26:56

Rezept @ | Soll Charge [0,00
Ist |0,00 Rest |0,00

Stop

Rezept Details

(1)

(2)

(3) ,[F4] angemeldeten Bediener abmelden
(4) Taste*[F8] verzweigt immer ins Hauptbild

Die Tasten [F1] bis [F8 kénnen in jedem Bild eine andere Funktion haben. Sie werden dann erklart.
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Beschreibung Hauptbild

Flheg

@ Auftrag

@ Rezepte

©)

(1) Ruft Grundbilgsmuf, ok

(2)  Wechsel zuf®

(03.01.2015 17:30:23 |

Meldungen

Parameter
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Anzeige Kartenleser

Dieses Bild wird dann angezeigt, wenn kein Auftrag gestartet ist und das Hauptbild mit ,Auftrag”
verlassen wurde und die Anlage produktionsbereit ist.
Zudem muss der Kartenleser aktiv und bereit sein.

Fliegl (03.01.2015 18:06:25)

Anlage ist bereit
Bitte Karte einschieben

FIiEgI i (03.01.2015 18:04:09 )

Bitte Karte entnehmen
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Es werden eine gliltige Mandantennummer, eine giiltige Werksnummer, eine giiltige Rezeptnummer
und eine gliltige Produktionsmenge mit den entsprechenden Priifzahlen abgefragt. Nur wenn alle Daten
in Ordnung sind, wird die Karte flr die Produktion akzeptiert.
Wenn alle Einstellungen in den entsprechenden Parametern richtig sind und die Karte trotzdem nicht
akzeptiert wird, ist wahrscheinlich eine Reinigung des Kartenlesers nétig. Siehe dazu Hinweise zur

Wartung.

Wurde die Karte zur Produktion akzeptiert, so erscheint das folgende Bild.

Flicgl/

Bin 4 s —

Produktion startet in

Anlauf

(03.01.2015 18:52:05 )

{03.01.2015 18:52:05)

Karte erkannt

5 |sek ()

Rez:(4 | Menge:

0,50 | m23

©)

Ist die Zeit obg

anfahribiupe. Zeit lauft runter bis 0
ezéptummer der eingefihrten Karte
raduktionsmenge der eingefiihrten Karte

Mischer liuft. Danach wird als erstes Sand dosiert.

elaufen und die Karte eingezogen, so wechselt die Anzeige in das Dosierbild, sobald der
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EHEIVEERTIG AU TORATIDN COMNTALLLING

Dosierbild

fliE_l.]I (1) sand Dosierung (03.01.2015 18:59:46

MOMNSAL PECITO

Status

4

PROZEARTECHBIN ,
Auftrag

Rezept Detalls

(7)soll | +725x9
(¢) ist +0,0 kg

(1) Zeigt an, was gerade |[duft
(2)  Zeigt eine Statusnummer 14
fir Servicepersonal gedach

gend).
(1) faghliche Darstellung.

du ngen im Klartext zu (2) angezeigt.

aktuellen Komponente
lichtswert im Mischer
ischer-Entleerung
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EMEREERANG AUTOOARTO N DO TROLLING

Auftragsbild

Nachfolgend das Bild nach Betdtigen des Buttons ,Auftrag” im Hauptbild.
Wird in diesem Bild der ,Stop“-Button betétigt, so wird der laufende Auftrag abgebrochen.

Es wird angezeigt, wie hoch die Gesamtmenge (Soll), die aktuelle Produktionsmenge (Charge), die bisher
produzierte Menge (Ist) und die noch zu dosierende Menge (Rest) sind.
Mit Betatigen des Buttons ,Anlage” kommt man wieder ins Dosierbild zuriick.

. i

Flegl Auftrag 03.01.2015 18:59:15 |

Rezept |11 Soll (0,50 charge (0,50
Ist [0,00] Rest [0,50

Rezept Detaills
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Rezeptdetails

Fliegl Rezept Details Nr.| 4 03.01.2015 19:00:58

Sand 72kg Zementl | 71kg

Kies 74kg Zement 2 71kg

Wasser 68kg Zusatzm. | 0,70kg

Mischzeit Os Status | 4
Entleerzeit 0s | aktuell: |Sand
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ERRIMTERITPS Al TDRLAT HIN CONTRILLIRG

Bedienungsanleitung
Fliegl SB-200

RK-ProzefStechnik GmbH & Co KG
Riedstr.10
D-79787 Lauchringen
Fon +49 7741 91990
Fax +49 7741 919911

Datenbank
ﬂgg] Datenbank 18.05.2015 13:50:47
Nr. Anzeige %% ) soll Ist
Werk 9a] > N Sand 378 378|
Datum [18.05.2015] Zeit [13: 13 Kies 2{:3{ 226
Rezept[ 1 Zement.1 &3] [ e
Soll 0.30] Akt| o,30] Char| o0} ‘Zement.2 0 0
Feuchte [ wasser [m [
e Zusatzm. 0,00 0,00
Total 673 694)
“ Differenz 24N

(1)  Datensatz blattern vor- zuriick
{2)  Anzeige aktueller Datensatz, Falls
eingetragen werden. :

i hier auch die gewiinschte Nummer direkt
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EMGINEENNG SUTUMATION CONTACL LN

Beschreibung Rezepte

Rezept 1 bis 10 (normale Produktion)

Um Rezepte zu bearbeiten, kénnen sie Uber das Hauptbild durch Driicken der Taste [F8] das Bild
»,Rezepte” aufrufen.

Dieses - so wie alle Ubrigen Bilder - sollte nach Méglichkeit nur dann aufgerufen und bearbeitet werden,
wenn die Anlage nicht gerade produziert.

z2.B. wiirde sich eine Anderung der Rezepte bei einem laufenden Auftrag nicht unmittelbar auf den

aktuellen Auftrag auswirken. M
]

Fliegl Rezept 1 (D) (04012015 10:30:29)
alle Eingaben pro m3
A [1000 kg O, Wasser | 200 kg|
Kies | 500 kg| Zusatzm.1 E
Zement 1 [ 200 kg zusatzm.2 | 0,0 kg
Zement 2 0 kg]
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ERGMLERG AU ICTMATION CONTRIALING

Rezept Reinigung

Es gibt 10 Produktionsrezepte und noch ein weiteres, spezielles Rezept (Nr.11), welches zur Reinigung
dient. Hier sind nur Sand und Wasser einzutragen, sowie eine, nur fiir dieses Rezept gliltige, Mischzeit.
Dieses Rezept kann durch Parametervorgaben automatisch gestartet werden. Das Material bleibt nach
der Mischzeit im Mischer und wird bei der ndchsten Dosierung berlicksichtigt.

Fliegl Rezept Reinigung [(04.01.2015 10:47:05)

Reinigungscharge m

Verzdgerung 120 s

Sand m
okl

Wasser 0 kg

Mischzeit 30s

Rezepte drucken

Rezept 10 Reinlgung Rez. Drucken
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PROZESSTECHNIK

ERGINE LN AUTDMATION [TINTECILLING

Bedienungsanleitung
Fliegl SB-200

RK-ProzefRtechnik GmbH & Co KG
Riedstr.10
D-79787 Lauchringen
Fon +49 7741 91990
Fax +49 7741 919911

Handbedienung

Einfache Bedienung einzelner Komponenten
Ist Handdosierung angewahlt so kann manuell dosiert werden.

Fhegl

Handdosierung (16.12.2014 11:34:12

Waagenwert

+0 KG

(1) Zeigt den aktuell

{2) bis (8) eswi ;
(9) Funktion wi
(10) Aktuelle Bild
{11) Ruft das Bild zur
(12) Raft das Visu

ieru

zusatzM.1 @)

rung des Mischers auf
hasbild fur Handbetrieb auf
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PROZESSTECHNIK

D MEER G AT AT N CONTRILLING

Bedienungsanleitung
Fliegl SB-200

RK-ProzeRtechnik GmbH & Co KG
Riedstr.10
D-79787 Lauchringen
Fon +49 7741 91990
Fax +49 7741 919911

Handbedienung Steuerung Mischer

Wird der Button ,,Mischer” betétigt, erscheint nachfolgendes Bild.

Der Mischer und das Entleerband kénnen hier ,Ein” und ,Aus” geschaltet werden. Ebenso kann der
Verschluss gedffnet und geschlossen werden.
Mit der Taste ,,zuriick” gelangt man wieder ins Bild zur Dosierung ,Hand”
Mit der Taste ,,VISU” wechselt man zum Visualisierungsbild

Fliegl/
Waagenwert

Mischer
Verschluss
Deckel

Entleerband

Mischer
0 kg
aus
zu
geschlossen
AUS

las Band auf , Automatik” steht

r: N a

[ﬁ#.m.zms 11:03:30 |
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PROZESSTECHNIK

ERGAM LRSIy AUTDRATILY COMTRLIALWIG

Nur wenn das Verladeband |duft, wird der Mischerverschluss zum Offnen freigegeben.
Der Mischer kann auch (ber Taster am Schaltschrank gesteuert werden.

Migcher
varnchluss
sehliossen

e o

Mischer
verschluss
dlinen

dosiert werden.
Befindet man sich in den Hand-Dosierbildern, ist auch das Einschalte

maglich, ohne das der Mischer lduft. Dazu mussen die Taster am 5c
dient hauptsachlich zur Entleerung der Sand- und Kieskammerp

atigt werden. Dies
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ENGINEERING AUTOMATION CONTROLLING

Visualisierung ( Hand )

In diesem Bild wird die Anlage gezeigt und die dazugehérige méglichen Aktionen. Ist ein Aggregat aktiv,
so wird es in Griin dargestellt. Durch Betétigen des Buttons wird das entsprechende Aggregat gestartet
oder gestoppt.

..F...,.!,E‘.f-'gl Handdosierung [16.12.2014 11:56:47)

. Mischer

PAOZERTEGHH)A Verschiuss

I. | schlieflen

_Entleerband
Sand  Kies BN | aus

|

[l

|’ih ] |
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EHGIMEERW G MU TCOARTRI R DONTROLLING

Meldungen

Tritt eine Meldung auf, so wird diese im Meldefenster angezeigt und gleichzeitig im Meldearchiv
abgelegt.

mmqrhmwlr':t hluss st nichl gesch]|ossen

Meldungen

Rezepte

T gy K A 1 RT-Aus Erd i SIHEYSHENNG
1+ i8] 112402 K Als! hue ISt nicht geechik
04 ¥ 11:22:47 KG ANLAGL SEOP MUt Aus Kesii DRaes s i asng

amy 113355 K ANLARE SU00 Nod-Akis kern Stocrs panny

LR AF E Nisetrer idcht oy

0y 110915 K ANSER VTSRS ISE AT giaschifasn

LI R LA K Vorhinrkay) adgobaut: VI Vorbindung_ 1, Stotiom 162.160.8.1, Bagrappeniriger 0, Make |
LoBE 1307 K Wenkiad o the Biiriobssrt Tndre®,

FHIONG 11T K frajekt o 1 Malinen kil arxs sy g shel pailas Mgl ler nighit wilarfergiss

(1) Am Status erkennt man ob die Storung gekommen oder gegangen ist.
(2) Mit diesem Button kann man einen zuséatzlichen Hilfetext der angewahlten Meldung sehen.

Button ,,Zuriick” wie ,F8”
Button ,Meldepuffer [6schen” entfernt alle Eintrage im Meldearchiv.
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INGIREERTNG AUTOMATION (oML

Not-Aus

Bei Betdtigung des Not-Aus stellt die Anlage sofort ab. Alle Aggregate bleiben stehen.
Am Bildschirm wird im Hauptbild angezeigt, welcher Not-Aus betéatigt wurde.

Die Anlage kann erst wieder benutzt werden, wenn:
# alle Not-Aus Schalter wieder ausgerastet wurden

= die Lampe ,Not-Aus quittieren” am Schaltschrank leuchtet
¢ mit dem Quittiertaster Not-Aus quittiert wurde
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M P L P AT DA T RO DONTROILLING

Anlage

Wird der Button , Anlage” im Hauptbild betatigt, so wird dieses Untermenii angezeigt.

Flicg/ Anlage  (16.12.2014 12:20:50)

=

o Zementbefiliung o

o

(1)  Ruft das Anlage-allgemein-Fe
(2) Ruft das Kartenleser-Fens

(3)  Ruft das Waagen-Fenster §
(4) e
(5)
(6)
(7)
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Anlage-Allgemein
Fliegi Allgemein (04.01.2015 11:50:18)

Gesellschaft
Werksnummer
Uberwachung

Rezeptiiberw.

(1) Einstellung der Gesellschaft
{2) Einstellung der Werksnummer %
(3) Uberwachungszeit (Vorgahe

o6ffnen)

0 O
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RK-ProzeRtechnik GmbH & Co KG
Riedstr.10

Bedienungsanleitung D-79787 Lauchringen

ric

Fliegl SB-200 Fon +49 7741 91990
PROZESSTECHNIK Fax +49 7741919911
Anlage-Allgemein 2
Fliegl Allgemein 2  [04.01.2015 11:58:57
Protokolldrucker RV X

Statistik m
immer senden

Uhrzeit |17: lso @

Anlage Simulation

(1) Protokolldrucker einschalten
(2)  Protokolldrucker ausschalten *
Testdruck (Protokolldruchkafi
Statistik immer senden Eirs

Sendezeitp ikt produzierten Mengen werden am darauffolgenden Tag gesendet.
Anlage Simulation = Funktionstest ohne reale Produktion.
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SHUIERRING A TUVATIOR (ORTALLLING

Datum/Uhr

ﬂgg[ Datum/Uhr 04.01.201S 12:00:11 |

Tag  Monat Jahr
04.|lo1. | {15

Datum

Stunde Minute Sehunde
Uhr:j{12:}jo0: | |11

fdschirmtastatur zu bestétigen.
agler [F3] zu betdtigen. Ab dem Bestdtigungszeitpunkt
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ERGMLERING AUTOMATIDA COMTROLLIRG

Kartenleser

FliEgl Kartenleser 04.01.2015 12:01:23

~ ohne ';
Kartenleser @

R p E——— A —

Kartendaten (5)

B P A 9 O
15 5 . 1
‘LLLLLLLLL

Reinigung Gesellschaft wHit#
m Werknummer 0
| Rezept | ##

© 0 O O

(1) Kartenleser einschalten =)
{2)  Kartenleser ausschalten (mifinue
(3]  Kartenleser Daten [nugfu
(4) Kartenleser Spgfta.
[5)  Kartenleser'E

eiher Reinigungskarte )
lls Kartenleser nicht mehr reagiert)
aten fir Produktion

22N

die Lesedaten’ungdltige Inhalte anzeigen, wie z.B. in obiger Anzeige.
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PROZESSTECHNIK

IMGINEERING AUTOMATILN COMTROLLMG

RK-ProzefRtechnik GmbH & Co KG

Riedstr.10
D-79787 Lauchringen
Fon +49 7741 91990
Fax +49 7741 919911

Waage kalibrieren
Grundbild bei Aufruf

ﬂggf Waagenwert [02.03.2015 13:10:24)
+0 kg
Sensor Auslastung I
4 %
3 +2772,0 <
0 Punkt
verschieben
0 kg

Leermeldegrenze |99 kg

Sensor Auslastung

@le % |

Leermeldegrenze Iso kg .

v - o

ng Loschen ( Passwort benotigt )

bei Kalibrierung setzen

(6)  Justagewert bei Kalibrierung setzen.
(7)  Justagegewicht eintragen!
(8) Leermeldegrenze Mischer

Nur Berechtigten ist es
gestattet, die Werte zu dndern.
Um das zur gewéhrleisten,
muss zur Kalibrierung ein spez.
Passwort ejr
Bediener kot

verschielien” and

wnd nach
notieren.

offammupdate
agen werden,

g ( zeigt an, wie stark (in %) die Messdosen belastet sind
enn Button 4 (Nullpunkt setzen) bei Kalibrierung noch nicht betatigt wurde.

gige nur wenn Button 6 (MAX-Wert setzen) bei Kalibrierung noch nicht betatigt wurde.

Seite 26 / 39




RK-ProzeRtechnik GmbH & Co KG

. ; Riedstr.10
Bedienungsanleitung D-79787 Lauchringen

‘ I( Fliegl SB-200 Fon +49 7741 91990

PROZESSTECHNIK Fax +45 7741 919911

DN I RLERR G SUTORAN 0% CONTREL LR

Ist die Kalibrierung abgeschlossen, so erscheint wieder das Grundbild.

Als Waagenwert sollte jetzt das zur Eichung aufgelegte Gewicht erscheinen.

Mit Abnahme einzeiner Gewichte muss der angezeigte Waagenwert zurlickgehen. Befindet sich kein
Gewicht mehr auf der Waage sollte die Anzeige ,0” sein. Wenn wiahrend der Eichung ein Fehler passiert
ist, ist die Eichung zu widerholen.

Wichtig : die beiden Werte aus den Kalibrierungsfenstern notieren, um den Zustand der Eichung
jederzeit wiederherstellen zu kénnen

f!fegl Waagenwert  [02.03.2015 13:10:24 ] |
+0 ka
Sensor Austastung
0
R
0 Punkt
verschieben
0 kg

“ Leermetdegranze {99 kg !
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Bedienungsanleitung
Fliegl SB-200

PROZESSTECHNIK

ANV G AUTOMWATION CONTEILLING

RK-ProzeRtechnik GmbH & Co KG
Riedstr.10
D-79787 Lauchringen
Fon +49 7741 91990
Fax +49 7741 919911

Statistik

Hier werden die die Statistiken von Tag 1 bis letzter Tag des Monats angezeigt.

(1)
(2)

Fliegl/ Statistik

statistik Tag = |l | ()

Rezept 01
Rezept 02
Rezept 03
Rezept 04
Rezept 05

0,00 m?3 Rezept 06 0,00 m3

o00m* [(®)  Rezepto7 [0,00 m?

0,00 m3 Rezept 08 0,00 m?
0,00 m3 Rezept 09 0,00 m3
0,00 m? Rezept 10 (0,00 m3

An diesem Tag produzig
Zuriick zum Ap ifel

[n4.n1.zﬂ15 09:30.08

T—Cy Ol O,
Drucken Senden '
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RK-Prozefitechnik GmbH & Co KG

Bedienungsanleitun Riedstr.10
: & D-79787 Lauchringen
Fliegl $B-200 Fon +49 7741 91990

PROZESSTECHNIK Fax +49 7741 919911

EHGIRETRIRG ATTOMATHIN CONTRILLIRG

Zementbefiillung

_F_!a_,_.__.‘.?g, zeme“tbeﬁj"ung 04.01.2015 15: 23:2_1]

.ﬁg freiist

blagling (Quetser
ann abgebrochen werden. Es wird der Status der Hupe

Die Hupe géht Blich automatisch aus.
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RK-ProzeRtechnik GmbH & Co KG
; - Riedstr.10

BEdl?nungsanleltung D-79787 Lauchringen

Fliegl SB-200 Fon +49 7741 91990

PROZESSTECHNIK Fax +49 7741 919911

GSM
fhegl GSM (17.02.2015 16:04:36 |
Status nachfolgende Eingaben bitte sehr umsichtig

che 115|

SMS Telefonnummer Sthrung:
Pegel ® @

und genau ausfithren, eingetragene Adressen
lieber 2mal prﬂfen

SHSTMnnummu
Lee: ”I“m m | t: 016097860253

4k [016097860253

@ Anlaqe defekt Bitte verstaandiqe Service

(1)  Anzeige des Providers im Klartext

(2)  Pegelanzeige des Netzes zwischen 10
(3)  Telefonnummern flr Stérung Statisti
(4)  Textder bei Driicken von ,Test" an
(5)  Testtext versenden.

SMS Test-Text Werk Nr:[1_(°)

(6)  Werksnr. der Anlage wird iy ndet, damit dentifizierung moglich ist,

(7)  Zurlck zur Anlage Bild

(8)  Aufruf Bild G5
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RK-ProzeRtechnik GmbH & Co KG
Riedstr.10

Bedienungsanleitung D-79787 Lauchringen

ric

Fliegl SB-200 Fon +49 7741 91990
PROZESSTECHNIK Fax +49 7741 919911
Flicg/
Stati L Netzanhicter:

Anwahl SMS oder Email

17,02.300% 1606 12

" -

Telecom

Fliegl GSM 2
=Statistikﬂeldeart: Netzanhioty

E-Mail-Empanger:

GEM L

Anwahl Provider

) £ % i
F_&ggf GSM 2 (17.02.2015 16:07:21}
statistik Meldeart: (VUG Metzanbieter; [Telecom

nger:

j.hoettger @ {rkpro.de

Bei Anwahl E-Mail Eingabe des Empfangers

Seite 31 /39



ric

Bedienungsanleitung

RK-ProzeRtechnik GmbH & Co KG
Riedstr.10
D-79787 Lauchringen

Fliegl SB-200 Fon +49 7741 91990
PROZESSTECHNIK Fax +49 7741919911
Parameter
Flicg/ Parameter (16.12.2014 12:24:22

|

(1)
(2)
(3)
(4)
(5)

Wasser
B Iusatz

Ruft Zement Fenster ay

Zurlck zum Ha
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RK-ProzeRtechnik GmbH & Co KG
y . Riedstr.10
Bed'_enungsanleltung D-79787 Lauchringen
Fliegl SB-200 Fon +49 7741 91990
PROZESSTECHNIK Fax +49 7741 919911
Mischer Parameter
Flicgl Mischer Param, [(04.01.2015 12:37:11

Offnungszeit 0,50 s

Mischzeit |15 s @ Teilbffnen

Verweildauer 5

Entleerzeit |5 s @ Teill6ffnen

Anjaufzeit | @ Mischergréfe |0,50m?

Leermeldegrenze |80kg

: Entleerband
m Nachlaufzeit |10

D B
(1) el

©o 00 ©
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RK-ProzeRtechnik GmbH & Co KG

i . Riedstr.10
Bedl?nungsanle'tung D-79787 Lauchringen
Fliegl SB-200 Fon +49 7741 91990

PROZESSTECHNIK Fax +49 7741 919911

AMOINEERNG AUTEATIOR CORTIGLLING

Nachlauf Parameter

Abhangig von verschiedenen ChargengroRen werden hier die Nachldufe der einzelnen Komponenten
eingestellt. Nachlauf von z.B. 10 kg bedeutet, dass das Dosierorgan 10 kg vor Erreichen des Endwertes
ausgeschaltet wird, da - bis der Antrieb wirklich steht - noch Material nachgefordert wird. Die Nachldufe
sind so einzustellen, dass das Endgewicht mit dem Sollgewicht der einzelnen Komponenten mdglichst
gleich ist.

fLng Nachlauf [04.01.2015 12:55:11 | |

MAX. Nachlauf 50,0 kg ]m

MIN. Nachlauf [0,0 kg

Sand|10,0 | Zem.1|1,0 Sand (10,0 | Zem.1[1,0
p—t Jemse———— e
Kies|10,0 [~ Zem.2|1,0 Kies 10,0 | Zem.2|1,0
E—
Wasser|0,5 Wasser 0,5

Nachlauf 2

Einstellung des maximalergf

(2)  Einstellung des minimalen
(3)  Eingaben der @#ichtiwert 4gem tatsdchlichen Dosierende

f _ll.'il_‘;'-'g, Nachlauf 2 {04.01.2015 12;55:a4]

Nachlauf < 0,75 m* Nachlauf < 1,00 m?
Sand 10,0 Zem.1 (1.0 Sand | U Zem.1|1,0
i |
| Kies|10,0 | Zem.2|1,0 Kies|10,0 | Zem.2|1,0
i Wasser [0,5 Wasser 0,0

Sand|0,0 Zem.1 m
esfos | zema[on_

Nachiauf Wasser|0,0
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RK-ProzeRtechnik GmbH & Co KG

: . Riedstr.10
Bedienungsanleitung D-79787 Lauchringen

' I( Fliegl SB-200 Fon +49 7741 91990

PROZESSTECHNIK Fax +49 7741 919911

ERGIMEERS G AUT TR TR N COMTROLLI NG

Feuchte und Zusatzmittel Parameter

« Fliegi Wasser & Zusatz [04.01.2015 12:56:57
[Feuchtegehalt
Sand |3,5 % Zusatzmittel 1 |0,17 |
e e
Kies |3,5 % Zusatzmittel 2 |0,00 |
Zurlick

wirkt'das&bro 100 kg Sandgewicht 5 kg mehr Wasser
drd sgmit um den Wert, der mehr eingewogen wird,
reduziert.. '
Beispiel:

Sollgewicht Sand = 5§

Sollgewicht Wasser 1-":' .

Der Feuchtge L

Es werden gewaogen und 85 kg Wasser eingewogen.

Zusaty :

Zusat efMicd nath Zeit dosiert und zwar bedeuten z.B. 0,171/s, dass bei einem Sollgewicht von 0,85

elpumpe 5 Sek. laufen wird.
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PROZESSTECHNIK

IHGINTTRNG SUTEMATION CONTRLLLMNG

Bedienungsanleitung
Fliegl SB-200

RK-ProzelStechnik GmbH & Co KG
Riedstr.10
D-79787 Lauchringen
Fon +49 7741 91990
Fax +49 7741 919911

Zement Parameter

Lliegl

Nachbefiillzeit
nach Volimeldung | [

O

Uberdruck verzdgerung |2 s

Volimelder verzogerung |5 s

Quetschventil
Maxoffnungszeit

©
)
©

3600 s

Zement Para. (16.12.2014 12:25:19] |

Verzogerung @
Pause @ '
Impuls @
Zementfilter
Laufzeit bei Start |10 s

Verzoeq. bei Ende
Laufzeit bei Ende

(1)  Einstellung max. Nachblaszeit.
(2)  Einstellung Verzégerung Druckw gl
(3)  Einstellung Verzogerung Vollméldufg
(4)  Einstellung maximale Einb|a
(5)  Erstnach Ablauf dieser Z
(6)  Die Auflockerung erf !
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RK-ProzeRtechnik GmbH & Co KG

Bedienungsanleitun i i
) g D-79787 Lauchringen
Fliegl SB-200 Fon +49 7741 91990

PROZESSTECHNIK Fax +49 7741 919911

EMGINDLRRG AUTOMATION CORTRTALING

Drucker

Tagliche Wartung des Druckers

Vor der Reinigung des Druckers muss der Drucker ausgeschaitet und von der Stromversorgung getrennt
werden.

Fiir die Reinigung der Druckeroberfliche muss ein weiches, trockenes Tuch verwendet werden. Fiir die
Beseitigung von starken Verschmutzungen kann ein nebelfeuchtes weiches Tuch verwendet werden. Es
dirfen keine Reinigungsmittel, Verdinner, Trichlorethylene, Benzene oder Ketone zur Reinigung
verwendet werden. Fir die Reinigung von Presenter und Walze kann ein weiches, féuchtegTuch mit
wenig Ethanol verwendet werden, um eventuellen Dreck von der Walze zu reibengg W, 1

Wechseln des Druckerpapiers
Hinweis: bitte benutzen Sie nur geeignetes Papier. Benutzen Sie keinPapier, des it der Rolle

(1)
(2)

Wl AT
Legen Sie eine neue Paplerrolle mﬂr Abbilleiing unten ein.

(3)
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RK-ProzeRtechnik GmbH & Co KG

" . Riedstr.10
BEdl_enungsanleltung D-79787 Lauchringen
Fliegl SB-200 Fon +49 7741 91990

PROZESSTECHNIK Fax +49 7741 919911

EMOHLEMMN G AL FEAMTRIN CONTEILLING

Benutzung des Druckers

Bedienfeld
Error lamp ;- Cutter button
Power lamp \ / Feed button
\ i\ For s b
Y fme) (peeo)
POWEER ERFCH e
Taste FEED

Wenn der Drucker an ist, kann Papier manuell vorgeschoben werdem, Dies as Driicker

der Taste FEED fir langer als eine Sekunde. T
Taste CUTTER

Das Papier wird einmal abgeschnitten.
Power Lamp

Wenn diese Lampe grin leuchtet ist der Drucker einges ¥ “faten zu empfangen.
Error Lamp ;

Wenn diese Lampe rot leuchtet, wird ein Fehle igt (218 apier, Abdeckung gedffnet, etc.)
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RK-ProzeRtechnik GmbH & Co KG

: . Riedstr.10
Bedienungsanleitung D-79787 Lauchringen

Fliegl SB-200 Fon +49 7741 91990
PROZESSTECHNIK Fax +49 7741 919911

EWGMEERING RUTOMATION COMTROLLNG

Sicherheitshinweise ’E

Trotz ausgereifter Technik und eingebauten Kontrollen, mit denen diese Steuerung ausgerdiistet ist, sind
auftretende Fehler in der Steuerung, welche zu Fehlproduktionen fithren kénnen, nicht génzlich
ausgeschlossen. Die Verantwortung Gber die geforderte Qualitdt der mit dieser Steuerung produzierten
Produkte liegt nach wie vor im Bereich des Anwenders dieser Steuerung.

Bitte beachten Sie, dass Sie mit der Bedienung die Anlage gesteuert wird. Jeder T sta
Uberlegt sein. Fur Schaden, die aus Fehlbedienung an der Anlage entstehen, isﬁee ner selbst

B

verantwortlich. =3

Die Aufstellungsbedingungen flir die Steuerung sind stets zu beachy
Staubeintritt bei elektronischen Geréaten.

s

nischen Anlagen verfiigt. Das
2t nicht von dieser Forderung.

praktischen Kenntnisse und Erfahrungen iiber Arbei
Aufzeigen von Ort und Art einer elektrotechni e

5 Sicherheitsregeln
Vor Beginn der Arbeiten:

- Freischalten

- Gegen Wiedereinschalten sichern

- Spannungsfreiheit feststellen

- Erden und kurzschlief3en

- Benachbarte, unter Spannung stehende
Teile abdecken oder abschranken
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