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Bedienung der Steuerung allgemein

Bitte beachten Sie, dass mit der Bedienung die Anlage gesteuert wird. Jeder Tastendruck muss wohl
Uiberlegt sein. Fiir Schaden, die aus Fehlbedienung an der Anlage entstehen, ist jeder Bediener selbst

verantwortlich.

Viele Eingaben sind verfahrenstechnisch sensibel und daher passwortgeschiitzt.
Um diese Eingaben vornehmen zu kénnen, werden sie aufgefordert, sich korrekt anzumelden. Nur
wer im Besitz der giiltigen Anmeldedaten ist, kann hier Anderungen vornehmen. Nach 15 min erfolgt

ein automatischer LOG_OUT.

Technische Hinweise

Bitte stellen Sie zunachst sicher, dass folgende Voraussetzungen erfiilit sind:

- die Netzspannung anliegt
- der Hauptschalter eingeschaltet ist und
- die NOT-AUS Taster entriegelt sind.

Das System arbeitet weitgehend wartungsfrei, jedoch miissen die System-Meldungen unbedingt

beachtet werden.
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Display

Die Anlage wird liber ein Bediengerat KTP 700 bedient. Das Bediengerét zeigt alle Zusténde der Anlage
an. Ist dies nicht der Fall, Giberpriifen sie bitte die Spannungsversorgung des Bediengerits.

Auftrag 03.01.2015 17:26:56 |

Soll Charge |0,00
Ist (0,00/] Rest [0,00

Rezept Details

Grundbild bei Verwendung ohne Kartenleser

Beschreibung der Bedienkndpfe
Mit den Bedienkndpfen unterhalb des Hauptbildes kann zu anderen Bildern geschaltet werden.

A

(1) Taste [F2] Bildschirmhelligkeit +

(2) Taste [F2] Bildschirmhelligkeit -

(3) Taste [F4] angemeldeten Bediener abmelden
(4) Taste [F8] verzweigt immer ins Hauptbild

Die Tasten [F1] bis [F8 konnen in jedem Bild eine andere Funktion haben. Sie werden dann erklart.
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Beschreibung Hauptbild

O Micromix ... fnz.m.zms 17:30:23

@ Auftrag

Meldungen

@ Rezepte Anlage

O

@ Parameter

Dies ist das Hauptbild, welches immer mit [F8] aufgerufen werden kann.
Die Taste [F8] muss dabei bis zu 2 Sekunden gedriickt werden.

(1)
12)
(3)
(4)
(5)
(6)

Ruft Grundbild auf oder Aufforderung Kartenleser oder nach Start das Dosierbild
Wechsel zur Rezeptiibersicht Rezept 1-11

Wechsel zur manuellen Bedienung

Ruft das Meldearchiv auf. Alle bisherigen Stérmeldungen kénnen eingesehen werden.
Offnet die erweiterte Meni-Fiihrung (siehe weiter unten.)

Parameter fiir den Produktionsbetrieb
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Anzeige Kartenleser

Dieses Bild wird dann angezeigt, wenn kein Auftrag gestartet ist und das Hauptbild mit , Auftrag”
verlassen wurde und die Anlage produktionsbereit ist.
Zudem muss der Kartenleser aktiv und bereit sein.

O Micromix ... (03.01.2015 18:06:25]

Anlage ist bereit
Bitte Karte einschieben

Wird die Karte nicht richtig erkannt, erscheint nachfolgendes Bild. Die Karte ist dann komplett
zu entfernen, danach erscheint wieder obiges Bild.

O Micromix ... (03.01.2015 18:04:09]

Karte falsch
Bitte Karte entnehmen
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Es werden eine giiltige Mandantennummer, eine giiltige Werksnummer, eine giiltige Rezeptnummer
und eine giiltige Produktionsmenge mit den entsprechenden Priifzahlen abgefragt. Nur wenn alle Daten
in Ordnung sind, wird die Karte fiir die Produktion akzeptiert.

Wenn alle Einstellungen in den entsprechenden Parametern richtig sind und die Karte trotzdem nicht
akzeptiert wird, ist wahrscheinlich eine Reinigung des Kartenlesers nétig. Siehe dazu Hinweise zur
Wartung.

Wurde die Karte zur Produktion akzeptiert, so erscheint das folgende Bild.

o Micromix ... Anlauf [03.01.2015 13:5z:u5]

(03.01.2015 18:52:05)

Karte erkannt

Produktion startetin|5 |sek @

4 | Menge:

©

(1)  Startet die Anfahrhupe. Zeit [3uft runter bis 0
(2}  Zeigt die Rezeptnummer der eingefiihrten Karte
(3]  Zeigt die Produktionsmenge der eingefiihrten Karte

Ist die Zeit abgelaufen und die Karte eingezogen, so wechselt die Anzeige in das Dosierbild, sobald der
Mischer lauft. Danach wird als erstes Sand dosiert.
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O Micromix ... @ Sand Dosierung (03.01.2015 18:59:46 )

Status |4 | @

PRGZELTECHNIX

Auftrag

Rezept Details

(1)  Zeigt an, was gerade lauft
{2}  Zeigt eine Statusnummer 1-14 an. Diese Nummer ist im Servicefall bei Stérungen hilfreich {nur
fur Servicepersonal gedacht)
(3)  Hiermit kann die Auftragstibersicht aufgerufen werden. Details nachfolgend.
(4)  Aufruf der Rezeptdetails (nachfolgend).
(5)  Zusatzlich zur Anzeige (1) farbliche Darstellung.
(6)  Hier werden Einblendungen im Klartext zu (2) angezeigt.
(7)  Der Sollwert der aktuellen Komponente
(8)  Der Istwert der aktuellen Komponente
{9) Der Gesamigewichtswert im Mischer
(10) Status der Mischer-Entleerung
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Auftragsbild

Nachfolgend das Bild nach Betatigen des Buttons ,Auftrag” im Hauptbild.

Wird in diesem Bild der ,,Stop“-Button betétigt, so wird der laufende Auftrag abgebrochen.

Es wird angezeigt, wie hoch die Gesamtmenge {Soll), die aktuelle Produktionsmenge (Charge), die bisher
produzierte Menge (Ist) und die noch zu dosierende Menge (Rest) sind.

Mit Betdtigen des Buttons ,Anlage” kommt man wieder ins Dosierbild zuriick.

O Micromix ... Auftrag

Rezept |[] Soll (0,50
Ist |0,00

[03.:11.2015 13:59:15]

Charge |0,50
Rest |0,50
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Rezeptdetails

Sand
Kies
Wasser
Mischzeit

Entleerzeit

O Micromix .. Rezept Details Nr.| 4

72kg Zement 1 71kg
— r——
74kg Zement 2 71kg
f———————a ]
68kg Zusatzm. | 0,70kg
T—_—
Os Status | 4
)
Os aktuell: |[Sand
Sollwert |+72,5kg

Waagenwert | +0kg I

Istwert l +0,0kg

[03.01.2015 19:00:58]

Diese Anzeigen sind selbsterklarend.
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Datenbank
O - Datenbank (18.05.2015 13:50:47)
Nr. Anzeige % 1 ? soll Ist
Werk 94 : @ Sand 378 378
Datum [18.05.2015] Zeit [13: 13 Kies 203 226
Rezept| : Zement.1 | &3 62
Soll 0,30} Akt] o,30]Char| o,00 Zement.2 0 0
Feuchte [ 3,5% Wasser | 29| 28
Zusatzm. 0,00 0,00
Total | 673 694
m Differenz 31 96
(1)  Datensatz blattern vor- zuriick

(2)
eingetragen werden.

Anzeige aktueller Datensatz. Falls bekannt, kann hier auch die gewtlinschte Nummer direkt
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Beschreibung Rezepte

Rezept 1 bis 10 (normale Produktion)

Um Rezepte zu bearbeiten, kdnnen sie Gber das Hauptbild durch Driicken der Taste [F8] das Bild
»Rezepte” aufrufen.

Dieses - so wie alle Gbrigen Bilder - sollte nach Méglichkeit nur dann aufgerufen und bearbeitet werden,
wenn die Anlage nicht gerade produziert.

2.B. wiirde sich eine Anderung der Rezepte bei einem laufenden Auftrag nicht unmittelbar auf den
aktuellen Auftrag auswirken.

O R B Rezept 1 ©) (04.01.2015 10:30:29)

alle Eingaben pro m3

Sand I@ Wasser | 200 kg

Kies | 500 kg Zusatzm.1| 2,0kg
Zement 1 | 200 kg Zusatzm.2 | 0,0 kg
Zement 2 0 kg

=L L
=X

(1) Aktuelles Rezept

(2) Alle Eingaben werden direkt in den Rezeptspeicher geschrieben. Vor Verlassen des aktuellen
Rezeptbildes vergewissern Sie sich bitte, dass alle Eingaben korrekt sind.

{3) Button hat dieselbe Funktion wie [F8]

{4} Navigationstasten zu weiteren Rezepten
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Rezept Reinigung

Es gibt 10 Produktionsrezepte und noch ein weiteres, spezielles Rezept (Nr.11), welches zur Reinigung
dient. Hier sind nur Sand und Wasser einzutragen, sowie eine, nur fiir dieses Rezept gliltige, Mischzeit.
Dieses Rezept kann durch Parametervorgaben automatisch gestartet werden. Das Material bleibt nach
der Mischzeit im Mischer und wird bei der nachsten Dosierung beriicksichtigt.

O Micromix ... Rezept Reinigung (04:01.2015 10:47:05
Reinigungscharge MIT m
Verzdgerung 120 s

Sand 100 kg
Wasser 0 kg

Mischzeit 30s

Rezepte drucken

Reinigung

Die Reinigungscharge wird gestartet, wenn zuvor eine Produktion stattgefunden hat, die
Verzbgerungszeit abgelaufen ist und die Reinigungscharge ,MIT” aktiviert worden ist.
Mit dem Button ,Rez. Drucken” kann ein Ausdruck aller Rezepturen ausgeldst werden.
(nur moglich, wenn der Drucker in den Parametereinstellungen freigegeben wurde.)

Seite 14/ 39




RK-ProzeRtechnik GmbH & Co KG

7 Bedienungsanleitun Riedstr.10
. g. g D-79787 Lauchringen
Micromix SB-200 Fon +49 7741 91990

PROCEETECHNIK Fax +49 7741 919911

PR DS MOTCATON TORTI0 NG

Handbedienung

Einfache Bedienung einzelner Komponenten
Ist Handdosierung angewahlt so kann manuell dosiert werden.

O Micromix ... Handdosierung (16.12.2014 11:34:12

Waagenwert

+0 KGj:

(1) Zeigt den aktuellen Waagenwert an

(2) bis (8) es wird solange dosiert, wie der entsprechende Button gedrtickt wird.
(9) Funktion wie [F8]

(10) Aktuelle Bild

(11) Ruft das Bild zur Steuerung des Mischers auf

{12) Ruft das Visualisierungsbild fiir Handbetrieb auf
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Handbedienung Steuerung Mischer

Wird der Button ,Mischer” betatigt, erscheint nachfolgendes Bild.

Der Mischer und das Entleerband konnen hier ,Ein“ und , Aus” geschaltet werden. Ebenso kann der
Verschluss gedffnet und geschlossen werden.
Mit der Taste ,zurilick” gelangt man wieder ins Bild zur Dosierung ,Hand”
Mit der Taste ,VISU” wechselt man zum Visualisierungsbild

O Micromix ...

Waagenwert

Mischer
Verschluss
Deckel

Entleerband

Anmerkung:

Mischer
0 kg
aus
zu
geschlossen
AUS

Mischer

[04.01.2015 11:03:30J

T |
e | mesen

Das Verladeband wird nur laufen, wenn am Schaltschrank der Vorwahlschalter fiir
das Band auf ,Automatik” steht.
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Nur wenn das Verladeband lauft, wird der Mischerverschluss zum Offnen freigegeben.
Der Mischer kann auch (iber Taster am Schaltschrank gesteuert werden.

O

Ol Mischer I Mischer I
verschiuss IREERCER veruchluss
difnen  IERREEE N schliessen

Nachdem der Mischer eingeschaltet wurde, kann mit den Handdosierfunktionen am KTP 700 manuell
dosiert werden.
Befindet man sich in den Hand-Dosierbildern, ist auch das Einschalten der beiden Zuschlagbander

moglich, ohne das der Mischer lauft. Dazu miissen die Taster am Schaltschrank betatigt werden. Dies
dient hauptséchlich zur Entleerung der Sand- und Kieskammern.,
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Visualisierung ( Hand )

In diesem Bild wird die Anlage gezeigt und die dazugehdrige méglichen Aktionen. Ist ein Aggregat aktiv,
so wird es in Griin dargestellt. Durch Betatigen des Buttons wird das entsprechende Aggregat gestartet
oder gestoppt.

O Micromix .. Handdosierung 16.12.2014 11:56:47]
, 1 Mischer

", \{y —

< ]

ROZEBTECH®M!» Verschluss

schileflen

Entleerband

Sand Kies

Ilu | =1

o i -

Mit der Taste ,Zuriick” gelangt man wieder ins Bild zur Dosierung ,Hand"
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Meldungen

Tritt eine Meldung auf, so wird diese im Meldefenster angezeigt und gleichzeitig im Meldearchiv
abgelegt.

R %t s cher verschiuss 1st micht geschlossen

Meldungen

Anlage

Parameter

In der Meldezeile wird eine aktuell anstehende Meldung mit Uhrzeit angezeigt.

Liegt die Meldung nicht mehr an, erlischt die Anzeige automatisch. Es werden max. 2 Meldungen
untereinander angezeigt. Will man wissen, welche Meldungen insgesamt bisher angelegen sind, kann
man dies nach Betdtigen des Buttons ,,Meldungen” ansehen. Es erscheint dann das Meldearchiv.

O Micromis [n4.n1.1n15 11:24,37 |

L 15 e e e | [ R E—
ULy LirditH Kk ARNLA LY bl A kegie SUsuerspoene g

iy 1hkms ¥ ANl bl Aars RN STOUBCSUWLI

I Lickld Ku Al fikrs bt nicht gesctdassen

¢ 11-Fnhd kh ARLALL 510 ROt Aus kol STmsesann iy

iy 1S K AMLABE SHID Rot-Aus Keine STOUBTSpanieg

M Bloknae ® Atcher pirht keee

2008 HABS K s hervirschiing It nkig georhlossen

CHEOR D Lhady ok Vorhindung sdgebaat: M Verbinding 1, $tation 192,168.0.1, Haugrappenirligor 0, Plats
(RIE DI B WL Werbred In die Getelatrrart Urfloe”.

Erpt L N BRI Propakl gediwion: Mebbaxen kionen s dom pessistanton Meldapiting nicht wiodsewngin

J0

(1) Am Status erkennt man ob die Stérung gekommen oder gegangen ist.
(2) Mit diesem Button kann man einen zusatzlichen Hilfetext der angewahlten Meldung sehen.

Button ,Zuriick” wie ,F8"
Button ,Meldepuffer I6schen” entfernt alle Eintrage im Meldearchiv.

Seite 19/39



PROZESSTECHRMIK

PHRIRETRING SLUIIRATIDY MONTINING

Bedienungsanleitung
Micromix SB-200

RK-ProzeBtechnik GmbH & Co KG
Riedstr.10
D-79787 Lauchringen
Fon +49 7741 91990
Fax +49 7741 919911

Not-Aus

Bei Betatigung des Not-Aus stellt die Anlage sofort ab. Alle Aggregate bleiben stehen.
Am Bildschirm wird im Hauptbild angezeigt, welcher Not-Aus betatigt wurde.

Die Anlage kann erst wieder benutzt werden, wenn:

# alle Not-Aus Schalter wieder ausgerastet wurden
¢ die Lampe ,Not-Aus quittieren” am Schaltschrank leuchtet
* mit dem Quittiertaster Not-Aus quittiert wurde
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Anlage

Wird der Button ,Anlage” im Hauptbild betatigt, so wird dieses Untermeni angezeigt.

O Micromix ...

(1)
(2)
(3)
(4)
(5)
(6)
(7)

Anlage

Ruft das Anlage-Allgemein-Fenster auf
Ruft das Kartenleser-Fenster auf

Ruft das Waagen-Fenster auf

Ruft das Statistik-Fenster auf

Ruft das Zementbefillungs-Fenster auf

Ruft das GSM-Fenster auf

Funktion wie [F8]

(16.12.2014 12:20:50)

Zementbefiillung °
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Anlage-Allgemein

O Micromix ... Allgemein (04.01.2015 11:50:18)

Gesellschaft ' O

Werksnummer p | @

Uberwachung  [300s | (5)

Rezeptiiberw. 2400 kg @

“) Datum/Uhrzeit o Aligemein 2

(1) Einstellung der Gesellschaft

(2) Einstellung der Werksnummer

(3) Uberwachungszeit (Vorgabezeit fiir die Fertigstellung der Charge: Start Dosierung bis Mischer
offnen)

(4) Rezeptiiberwachung (maximaler Gewichtswert)

(5) Zuriick zum Anlagenbild

(6) Weitere Parameter (Allgemein 2)

Button ,Zuriick” gleiche Funktion wie [F8]
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Anlage-Allgemein 2
O Micromix ... Allgemein 2 (04.01.2015 11:58:57

ner senden I LGN
immer senden O i
Uhrzeit |17: m
© o

Anlage Simulation

atigemein ) Datum/Uhrzeit

{1)  Protokolldrucker einschalten

(2) Protokolldrucker ausschalten

(3)  Testdruck {Protokolldrucker )

(4)  Statistikimmer senden Einschalten
(5)  Statistikimmer senden Ausschalten
(6)  Statistik senden Uhrzeit

(7)  Simulation Einschalten

(8)  Simulation Ausschalten

(9)  Zurick zu Bild ,Allgemein”

Anmerkungen:

Ist der Protokolldrucker ausgeschaltet, kann kein nachtréglicher Ausdruck der Produktion erfolgen.
Ist ,Statistik immer senden” eingeschaitet, wird auch eine SMS gesendet, obwohi nichts produziert
wurde. Hat eine Produktion stattgefunden, wird auf jeden Fall gesendet. Alle nach dem eingestellten
Sendezeitpunkt produzierten Mengen werden am darauffolgenden Tag gesendet.

Anlage Simulation = Funktionstest ohne reale Produktion.
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Datum/Uhr
O Micromix .. Datum/Uhr  (04.012015 12:00:11)
Tag Monat  Jlahr
Datum :jo4.||o1.| |15
Stunde Minute Sekunde
Uhr:j|12:}]00: | |11
Zuriick

Jedes einzelne Eingabefenster ist mit [Enter] an der Bildschirmtastatur zu bestétigen.
Danach ist zur Ubernahme der Button ,stellen” oder [F3] zu betatigen. Ab dem Bestitigungszeitpunkt

lduft die Uhr weiter.
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Kartenleser

Kartenleser (04.01.2015 12:01:23 ]

ohne @
Kartendaten () Koo

mit

. I

™ . | L. l Kartenleser @

aka a2es II.I Illl Illl I

Freigabe

'8 IICI Ill. |Ill lll'
[ A I"' I-ll Illl Illl

O
o
‘ - 5
b3

®
®© LLLL
@ Reinigung Gesellschaft
Werknummer

Q
(O Rezept
Menge

1)  Kartenleser einschalten

el
0
— =

(
(2) Kartenleser ausschalten {(manueller Automatik-Betrieb ist méglich)
(

3)  Kartenleser Daten (nur fiir Servicepersonal)

1G] Kartenleser Sperre

(5) Kartenleser Freigabe

(6)  Kartenleser reinigen ( mit einer Reinigungskarte

)

(7)  Kartenleser Reset (falls Kartenleser nicht mehr reagiert)

{8)  Anzeige der Kartendaten fiir Produktion

Ist Kartenleser ,Sperre” aktiv, nimmt der Kartenleser keine Karten mehr an.
Ist Kartenleser ,Freigabe” aktiv, kénnen Karten zur Produktion eingefiihrt werden.
Ist Kartenleser ,Reinigung” aktiv, kann eine Reinigungskarte eingefiihrt werden. Mit den Tasten ,nach

vorne” und ,nach hinten” wird die Karte im Kartenleser

bewegt. Eine Reinigung ist erforderlich, wenn

die Lesedaten ungiiltige Inhalte anzeigen, wie z.B. in obiger Anzeige.
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Waage kalibrieren
Grundbild bei Aufruf
O Micrornix Waagenwert (02.03.2015 13:10:24)

Nur Berechtigten ist es
gestattet, die Werte zu andern.
Um das zur gewéhrleisten,

+0 kg

Kalitwienen
Livschn

Sensor Auslastung muss zur Kalibrierung ein spez.
34 % Passwort eingegeben werden.
- Bediener kénnen nur ,,0 Punkt
: verschieben” dndern.
0 Punkt _
o rvaaen || Diese beiden Werte sind nach
0 kg |~ erfolgter Eichung zu notieren.

Ohne ,Neu” kalibrieren zu

i Learmeldegrenze 199 kg missen, kdnnen diese Werte
. = nach Programmupdate

eingetragen werden.

Nach dem Betétigen von ,Kalibrierung Léschen” erscheint:

O Micrormuix Waagenwert (0s.01.2015 12:03.12)

Sensor Auslastung

'@ 6 %

n Leermeldegrenze |80 kg 1 : )

(1)  Waage Kalibrierung Léschen ( Passwort benétigt )

(2)  Sensor Auslastung ( zeigt an, wie stark (in %) die Messdosen belastet sind

(3)  Anzeige nur, wenn Button 4 (Nullpunkt setzen) bei Kalibrierung noch nicht betatigt wurde.
(4)  Nullpunkt bei Kalibrierung setzen

(5)  Anzeige nur wenn Button 6 (MAX-Wert setzen) bei Kalibrierung noch nicht betétigt wurde.
(6)  Justagewert bei Kalibrierung setzen.

(7)  Justagegewicht eintragen!

{8)  Leermeldegrenze Mischer
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Bedienungsanleitung
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Ist die Kalibrierung abgeschlossen, so erscheint wieder das Grundbild.

Als Waagenwert sollte jetzt das zur Eichung aufgelegte Gewicht erscheinen.

Mit Abnahme einzelner Gewichte muss der angezeigte Waagenwert zuriickgehen. Befindet sich kein
Gewicht mehr auf der Waage sollte die Anzeige ,0” sein. Wenn wiahrend der Eichung ein Fehler passiert
ist, ist die Eichung zu widerholen.
Wichtig : die beiden Werte aus den Kalibrierungsfenstern notieren, um den Zustand der Eichung
jederzeit wiederherstellen zu kénnen

O Micrormix

Sensor Auslastung

34 %

0 Punkt
verschieben

Dkg

Waagenwert (02.03.2015 13:10:24)

+0 kg

+2772,0

+2,2

Leermeldegrenze (99 kg
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Statistik

Hier werden die die Statistiken von Tag 1 bis letzter Tag des Monats angezeigt.

O Micromix ... Statistik (04.01.2015 09:30:08 |
Statistik Tag = |@
Rezept 01 0,00 m? Rezept 06 (0,00 m?

Rezept 02 0,00 m3 @ Rezept 07 |0,00 m3

Rezept 03 . |0,00 m3 Rezept 08 |0,00 m?
Rezept 04 |0,00 m3 Rezept 09 (0,00 m3
Rezept 05 |0,00 m3 Rezept 10 0,00 m3

o &
orucken O senien

(1)  Gewiinschter Tag des Monats

{2)  Andiesem Tag produzierte Rezeptmengen

{3} Zurilick zum Anlagenbild

(4)  Statistik Drucken

(5]  Statistik Senden per SMS

{6)  Wenn Statistik gesendet wird wechselt die Anzeige hier zwischen / und = in Sekundentakt. Nach
Sende-Ende erlischt die Anzeige.
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Zementbefiillung

max. bel Voll max.
lgmsﬂibgtuﬂung_l Einblaszeit Nachblaszeit
sno@ ol auf () (3ssos [ [s55 [
m@ sop Of Hure /@

Zementbefiillung 2 max. bel Vol max.

Einblaszeit Nachblaszeit
Silo voll |& zu 0s Os

E3 E3 B[

(1)  Zeigt an, ob das Silo voll oder leer oder fiir Einblasung frei ist

(2} Zustand des Quetschventils

(3) Die noch max. Einblaszeit nachdem gestartet wurde

(4)  Die noch max. Einblaszeit nachdem Vollmelder aktiv wurde

(5}  Manueller Start nachdem gestoppt wurde

{6)  Unterbricht die Einblasung (Quetschventil schlieRt)

(7)  Die Hupdauer nach Vollmeldung kann abgebrochen werden. Es wird der Status der Hupe
angezeigt.

(B)  Zurlick zum Anlagenbild

Die Hupe geht auch automatisch aus.
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Bedienungsanleitung
Micromix SB-200

RK-ProzeRtechnik GmbH & Co KG
Riedstr.10
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CT]

a5
Pegel ()

D, Teltommummer 65575573

SMS Telefonnummer Statistik:

GSM

[1?.::1.2&15 16.04:36 |

nachfolgende Eingaben bitte sehr umsichtig
und genau ausfilhren, eingetragene Adressen
lieber 2mal priifen

SMS Telefonnummer Stdeung: [TTFRLITPLE

016097860253

@IAnlaqe defekt Bitte verstaendige Service

(1)
(2)
(3)
(4)
(5)
(6)
(7)
(8)

SMS Test-Text

Anzeige des Providers im Klartext
Pegelanzeige des Netzes zwischen 10 und 30 = gut

Telefonnummern flr Stérung Statistik und Zement-Leer

Werk Nr.: | 5

Text der bei Driicken von ,Test” an Telefonnummer ,Stérung” gesendet wird.
Testtext versenden.
Werksnr. der Anlage wird immer mitgesendet, damit Identifizierung méglich ist.

Zur(ick zur Anlage

Bild

Aufruf Bild GSM2 (SMS/Email Anwahl)
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Netzanbister

Anwahl SMS oder Email

Telecom

E-Mail-Empfanger:

Anwahl Provider

O Micrormix ., GSM 2 [17.02.2015 16:07:21)
Statistik Meldeart: m Netzanbieter: |Telecom [
> nger:
j.boettger @ |rkpro.de

Bei Anwahl E-Mail Eingabe des Empfangers
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Parameter
O Micromix ... Parameter [16.12. 2014 12:24:22]

{1)  Ruft Mischer Parameter Fenster auf
{2)  Ruft Wasser & Zusatz Fenster auf
(3}  Ruft Nachlauf Fenster auf

{4)  Ruft Zement Fenster auf

(5)  Zuriick zum Hauptbild
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Mischer Parameter

O Micromix ... Mischer Param, (04.01.2015 12:37:11)

- - Offnungszeit
Mischzeit |15 s @ Teiloffnen 0,50s

5¢ @ Verweildauer 55

Entleerzeit Teiléffnen

Anlaufzeit | @ MischergroBe |0,50m3

Leermeldegrenze |80kg

Entleerband
Zurlick Nachlaufzeit |10 S

0 © o o ©

(1) Einstellung der Mischzeit (im Automatikbetrieb)

(2) Einstellung der Entleerzeit (im Automatikbetrieb)

(3) Einstellung der Anlaufzeit (nachdem die Karte eingeschoben wurde)

(4) Einstellung der Zeit fiir Teil6ffnung des Mischerse (im Automatikbetrieb)
(5)  Einstellung der Verweilzeit in 1. Stufe bis der Mischer ganz 6ffnet

(6)  Derzeitige Mischergrofle

(7)  Unter diese Grenze muss das Gewicht kommen, damit der Mischer schlieft
(8)  Zum Restentleeren, nachdem der Mischer geschlossen ist
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Nachlauf Parameter

Abhéngig von verschiedenen ChargengrofRen werden hier die Nachldufe der einzelnen Komponenten
eingestellt. Nachlauf von z.B. 10 kg bedeutet, dass das Dosierorgan 10 kg vor Erreichen des Endwertes
ausgeschaltet wird, da - bis der Antrieb wirklich steht - noch Material nachgeférdert wird. Die Nachlaufe
sind so einzustellen, dass das Endgewicht mit dem Sollgewicht der einzelnen Komponenten moglichst
gleich ist.

O Micromix ... Nachlauf (04.01.2015 12:55:11)
MAX. Nachlauf |50,0 kg
MIN. Nachlauf |0,0 kg
Nachlauf < 0.25 m* Nachlauf < 00.50 m?
Sand|10,0 Zem.1 1,0 Sand |10,0 Zem.1 (1,0
—3 —— et e - e ey
Kies|10,0 Zem.2 |1,0 Kies |10,0 Zem.2 (1,0
Wasser|0,5 Wasser |0,5

= B3

(1)
(2)
(3)

Einstellung des maximalen Nachlaufs
Einstellung des minimalen Nachlaufs
Eingaben der Gewichtswerte vor dem tatsédchlichen Dosierende

O Micrormix Nachlauf 2 (04.01.2015 12:55:44)
Nachlauf < 0.75 m? Nachlauf < 1,00 m*
Sand |[10,0 Zem.1 (1,0 Sand | p[N] Zem.1|1,0
r————
Kies [10,0 Zem.2 (1,0 Kiesllﬂ.ﬂ Zem.2|1,0
Wasser |05 Wasser|0,0
Nachlauf >= 1,00 m?
i Sand|0,0 Zem.1|0,0
g Kies|0,0 Zem.2|0,0
—y
Wasser|0,0
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Feuchte und Zusatzmittel Parameter

Sand |3,5 %
—————
| Kies [3,5 %

Wasser & Zusatz

[04.01.2015 12:56:57]

Dosierung Liter / sek.

Zusatzmittel 1
Zusatzmittel 2

0,17 |

0,00 |

Eine Feuchtangabe von z.B. 5 % bei Sand bewirkt dass pro 100 kg Sandgewicht 5 kg mehr Wasser
eingewogen wird. Die Wasserdosiermenge wird somit um den Wert, der mehr eingewogen wird,

reduziert..

Beispiel:

Sollgewicht Sand = 500 kg
Sollgewicht Wasser 100 kg
Feuchte Sand 3%

Der Feuchtgehalt ist also absolut 15 kg
Es werden nun 515 kg Sand eingewogen und 85 kg Wasser eingewogen.

Zusatzmittel:

Zusatzmittel wird nach Zeit dosiert und zwar bedeuten z.B. 0,17|/s, dass bei einem Sollgewicht von 0,85
kg die Zusatzmittelpumpe 5 Sek. laufen wird.
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Zement Parameter

O Micromix ... Zement Para. (16.12.2014 12:25:19)
Nachbefiilizeit Lementauflockerung
nach Volimeldung E |(2) Verzégerung |5s
S
Uberdruck verzégerung [2s  |(2) Pause |5s
]
Vollimelder verzbégerung |5 s @ Impuls |2s
Quetschventil z Hilt
Maxo6ffnungszeit S0 @

Laufzeit bei Start |10 s

000 ©00

Verzoeg. bei Ende |60s

“ Laufzeit bei Ende |60 s

(1) Einstellung max. Nachblaszeit.
(2) Einstellung Verzégerung Druckwéchter (nicht bei allen Anlagen verfiigbar).
(3)  Einstellung Verzégerung Vollmeldung.
(4) Einstellung maximale Einblasdauer.
(5)  Erstnach Ablauf dieser Zeit beginnt die Auflockerung. Zeit startet mit Dosierschnecke.
(6)  Die Auflockerung erfolgt pulsierend mit Pause.
(7)  undImpuls, solange die Dosierschnecke Iauft.
(8) Laufzeit des Zementfilters bei Start, erst danach wird das Quetschventil freigegeben
(9)  Verzbgerungszeit bis Zementfilter nach Abdocken startet.
(10) Laufzeit des Zementfilters nach Abdocken.
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Drucker

Tagliche Wartung des Druckers

Vor der Reinigung des Druckers muss der Drucker ausgeschaltet und von der Stromversorgung getrennt
werden.

Fiir die Reinigung der Druckeroberfliche muss ein weiches, trockenes Tuch verwendet werden. Fiir die
Beseitigung von starken Verschmutzungen kann ein nebelfeuchtes weiches Tuch verwendet werden. Es
diirfen keine Reinigungsmittel, Verdiinner, Trichlorethylene, Benzene oder Ketone zur Reinigung
verwendet werden. Fiir die Reinigung von Presenter und Walze kann ein weiches, feuchtes Tuch mit
wenig Ethanol verwendet werden, um eventuellen Dreck von der Walze zu reiben.

Wechseln des Druckerpapiers

Hinweis: bitte benutzen Sie nur geeignetes Papier. Benutzen Sie kein Papier, dessen Ende mit der Rolle
verklebt ist, denn der Drucker kann sonst das Papierende nicht richtig erkennen

(1)  Stellen Sie sicher, dass der Drucker keine Daten empfingt, diese kdnnten verloren gehen.
(2)  Offnen Sie den Drucker durch Driicken auf den Knopf wie in der Abbildung.

{3)  Legen Sie eine neue Papierrolle wie in der Abbildung unten ein.

(4) ReiRen Sie das iiberstehende Papier ab wie in der Abbildung unten
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Benutzung des Druckers

Bedienfeld
Error lamp Cutter button
Power lamp Feed button
e feeD)
POWER ERAOA
Taste FEED

Wenn der Drucker an ist, kann Papier manuell vorgeschoben werden. Dies geschieht durch das Driicker

der Taste FEED fiir langer als eine Sekunde.
Taste CUTTER

Das Papier wird einmal abgeschnitten.
Power Lamp

Wenn diese Lampe griin leuchtet ist der Drucker eingeschaltet und bereit, Daten zu empfangen.

Error Lamp

Wenn diese Lampe rot leuchtet, wird ein Fehler angezeigt (z.B. kein Papier, Abdeckung gedffnet, etc.)
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Sicherheitshinweise Y
i

Trotz ausgereifter Technik und eingebauten Kontrollen, mit denen diese Steuerung ausgeriistet ist, sind
auftretende Fehler in der Steuerung, welche zu Fehlproduktionen fiihren konnen, nicht génzlich
ausgeschlossen. Die Verantwortung iiber die geforderte Qualitit der mit dieser Steuerung produzierten
Produkte liegt nach wie vor im Bereich des Anwenders dieser Steuerung.

Bitte beachten Sie, dass Sie mit der Bedienung die Anlage gesteuert wird. Jeder Tastendruck muss wohl
iberlegt sein. Fiir Schdden, die aus Fehlbedienung an der Anlage entstehen, ist jeder Bediener selbst
verantwortlich.

Die Aufstellungsbedingungen fiir die Steuerung sind stets zu beachten, vermeiden Sie insbesondere
Staubeintritt bei elektronischen Geraten.

Elektrotechnische Eingriffe in die Anlage (z.B. Behebung von elektrotechnischen Stérungen) sollten
nur von ausgebildetem Fachpersonal vorgenommen werden, welches Uber die theoretischen und
praktischen Kenntnisse und Erfahrungen iiber Arbeiten an elektrotechnischen Anlagen verfiigt. Das
Aufzeigen von Ort und Art einer elektrotechnischen Stérung entbindet nicht von dieser Forderung.

Die Einhaltung der Unfallverhiitungsvorschriften ist obligatorisch!

Bei Arbeiten im elektrotechnischen Bereich beachten Sie bitte:

5 Sicherheitsregeln
Vor Beginn der Arbeiten:
- Freischalten
- Gegen Wiedereinschalten sichern

- Spannungsfreiheit feststellen

- Erden und kurzschlief3en

- Benachbarte, unter Spannung stehende
Teile abdecken oder abschranken
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